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Abstract of FR2663350 

Microporous sheet obtained by a wet route, capable of being shaped when heated. It consists of: - at 
least natural fibres, - at least synthetic fibres which provide, on the one hand, the self-sealability of the 
sheet when heated and, on the other hand, the behaviour of the thermoformed sheet in the dry state as 
in the wet state, - optionally adhesive bonding agents. The synthetic fibres consist of a mixture of at 
least two kinds of fibres which have different melting points so that fibres of one kind soften sufficiently 
at the shaping temperature of the sheet to allow it to be sealed and so that the fibres of the other kind 
remain stable at this temperature. Application to packaging fruit. 
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£4) Nouveau papier pour emballage, notamment resistant a I'humidite et pouvant etre therm oscelle. 



(57/ L'invention concerne une feuille micro pore use, obte- 
nue par voie humide. pouvant etre mise en forme a chaud. 
Elle est constitute de: 

- au moins des fibres naturelles, 

- au moins des fibres synthetiques qui amenent d'une 
part rautoscellabilite a chaud de la feuille et d'autre part la 
tenue a I'etat sec comme a Tetat humide de la feuille ther- 
moformee, 

- eventuellement des agents de collage. 

Les fibres synthetiques sont constitutes d'un melange 
d'au moins deux sortes de fibres ayant des points de fusion 
differents de facon qu'une sorte de fibres se ramoliisse de 
facon suffisante a la temperature de mise en forme de la 
feuille pour permettre son scellage et que I'autre sorte de fi- 
bres reste stable a cette temperature. 

Application a I'emballage de fruits. 
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NOPVEAD PAPIEP ™ttp emraT.T AGE. NOTAMMENT RESISTANT A L' HUMIDITE ET 
FOUVANT ETRE THERMOS CEIJJE . 

La presente invention concerne un nouveau papier utilisable par exemple 
pour la fabrication d'emballage de fruits. Un tel papier est resistant 
5 a 1 ' humidite , a une bonne tenue a l'eau, est thermoscellable et confere 
a l'emballage une rigidite elevee a sec comme a l'etat humide. 

On connait deja des papiers pour eraballage, notamment pour l f emballage 
de fruits. Ces emballages sont constitues d'une feuille de papier kraft 
blanchi trouve courainment dans le commerce, que l'on plisse pour former 

10 a chaud des alveoles disposees les unes a cote des autres, selon des 
lignes et des colonnes. On place cet ensemble d' alveoles solidaires 
dans le fond d'une caissette en bois ou en particules agglomerees et 
ensuite on place les fruits dans chaque alveole. Par ailleurs, pour 
proteger les fruits au cours de leur transport depuis leur lieu 

15 d'emballage vers leur lieu de vente, on peut placer sur la feuille de 
papier formant les alveoles, une feuille de ouate qui est mise en forme 
en meme temps que la feuille de papier. 

Or, de tels papiers utilises selon la technique anterieure presentent 
de nombreux inconvenients . 

20 Un premier inconvenient est qu'ils ne sont pas assez resistants a 
l f humidite. Or il arrive frequemment que les fruits dans leur emballage 
soient stockes en chambres froides de conservation a 100 % d'humidite 
et soumis a des chocs thermiques au cours du transport, ce qui a pour 
effet que l'eau de condensation disposee a leur surface parvient a la 

25 surface du papier qui absorbe cette eau de condensation. Du fait de la 
faible resistance a l f humidite du papier constituant les alveoles, etr 
sous le poids des fruits, les alveoles ont tendance a se deformer et 
s'affaisser. Or les caissettes contenant les fruits peuvent etre 
inclinees au cours de diverses manipulations. Par consequent, si les 

30 alveoles sont def ormees , toute contrainte transversale entraine un 
deplacement des fruits au fond de la caissette et leur ecrasement. 
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Un deuxieme inconvenient est que ces papiers de la technique 
anterieure, bien que comportant un peu d'amidon dans leur composition, 
ont une faible aptitude a se thermosceller sur eux-memes lorsqu' on les 
plisse a l'aide d'une machine comportant une premiere serie de barxes 
5 chauff antes paralleled perpendiculaires a une seconde serie de barres 
chauff antes paralleles . Or, pour la bonne tenue des alveoles au cours 
du temps, il est preferable que les bords des alveoles soient scelles 
pour assurer une meilleure tenue mecanique des alveoles. 

Par ailleurs, on utilise aussi des feuilles de plastique qui sont 
10 thermoscellables pour fabriquer des emballages comportant des alveoles. 

Cependant, ces feuilles de matiere synthetique accelerent le 
pourrissement des fruits du a- l'eau de condensation. En effet, la 
matiere plastique n'est pas poreuse a I'air et done ne permet pas la 
respiration des fruits. De plus, l'eau de condensation s'accumule au 
15 fond des alveoles et favorise aussi le pourrissement premature des 
fruits . 

La presente invention vise a pallier ces inconvenients . 

Un but de 1' invention est de fournir une feuille pour emballage de 
fruits, capable d'etre conformee a chaud en alveoles, ces alveoles 
20 etant resistantes a l'eau, comme le sont celles obtenues par mise en 
forme rune' feuille de* matiere synthetique/ la feuille possedant une 
microporosite qui permette l f evacuation de l'eau de condensation et la 
respiration des fruits pour eviter une deterioration prematuree de 
ceux-ci. 

25 Un deuxieme but de 1' invention est de fournir une feuille 
thennoscellable sur elle-meme, de facon a pouvoir etre conformee a 
chaud en alveoles qui sont indef ormables sous 1' action de forces de 
contrainte . 
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Ainsi, la feuille selon 1' invention permet la formation d' alveoles par 
thermoscellage tout en conservant une rigidite suffisante en milieu 
humide et en assurant 1* evacuation des eaux de condensation ou des sues 
des fruits et en permettant la respiration des fruits. 

L' invention concerne done une feuille microporeuse , obtenue par voie 
humide, pouvant etre mise en forme a chaud, constitute de: 

- au mo ins des fibres nature 11 es , 

- au mo ins des fibres synthetiques qui amenent d f une part 
1' autoscellabilite a chaud de la feuille et d' autre part la tenue 
a l f etat sec comme a l'etat humide de la feuille thermof ormee , 

- eventuellement des agents de collage. 

Selon un mode de realisation de 1* invention, les fibres synthetiques 
sont constitutes d'un melange d'au moins deux sortes de fibres ayant 
des points de fusion differents de facon qu'une sorte de fibres se 
ramollisse suff isamment a la temperature de mise en forme de la 
feuille pour permettre son scellage et que 1* autre sorte de fibres 
reste stable a cette temperature. 

Ainsi, les fibres synthetiques peuvent par exemple etre constitutes 
d*un melange de fibres A ayant un point de ramollissement compris entre 
100 et 160 °C et de fibres B ayant un point de ramollissement superieur 
a 220 °C. 

De preference les fibres A dites "fusibles" sont constitutes de 
polyethylene, polypropylene ou leurs mtlanges et les fibres B "stables" 
sont constitutes de polyester ou de polyethylene, polypropylene, 
polyacrylonitrile, de rayonne ou leurs melanges. 

Selon un second mode de realisation de ' 1' invention, les fibres 
synthttiques sont constitutes d'un coeur stable a la temptrature de 
mise en forme de la feuille et d'une gaine se ramollissant de facon 
suffisante a cette temptrature pour permettre le scellage de la feuille 
sur elle-meme. Ces fibres sont done composites. 
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Les fibres composites peuvent par exeraple etre constitutes d'un coeur 
stable en polyester et d'une gaine en polyester de point de 
rarao Hiss eraent inferieur a celui du polyester du coeur. 

Selon exemple de realisation de l f invention, la feuille peut etre 
5 constitu.ee de : 

- 20 a 40 % en poids sec de fibres naturelles , 

- 20 a 60 % en poids sec de fibres synthetiques A fusibles, 

- 5 a 30 % en poids sec de fibres synthetiques B stables, 

10 Selon un autre exemple de realisation de 1* invention, la feuille peut 
etre constitute de: 

- 40 a 80 % en poids sec de fibres naturelles, 

- 20 a 60 % de fibres composites. 

On peut utiliser comme fibres naturelles, les fibres habitue llement 
15 utlllsees dans 1" Industrie du papier, par exemple des fibres de 
resineux ou de feuillus longues ou courtes ou leurs melanges. 

On peut aussi prevoir par exemple que la feuille selon 1' invention est 
traitee en surface par un agent hydrophobe, tel que le stearochlorure 
de chrome, la paraffine ou un dialkylcetene dimere. 

20 La feuille selon l 1 invention peut even tue llement etre traitee en 
surface par un agent fonglstatlque tel qu'un sel d* acide sorbique. 

v>.:- 

Enfln 1' invention concerne aussi un emballage constitue d' au molns une 
feuille decrite ci-dessus, et mise en forme a chaud. 

La description suivante, en regard des exemples annexes a titre non 
25 limitatif, permettra de comprendre comment l f invention peut etre mise 
en pratique. 

Les quantites sont donnees en parties en poids, sauf si le contraire 
est Indique. 
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EXEMPLE 1 

On raffine dans une pile a raf finer, un melange de 80 % en poids de 
fibres de cellulose longues avec 20 % en poids de fibres de cellulose 
courtes. On effectue le raffinage jusqu'a obtenir un degre Schopper de 
5 25. 

Dans un cuvier on effectue le melange suivant: 

- fibres naturelles raffinees comme ci-dessus 
56,6 

- fibres composites polyester/polyester 
10 vendues sous le nom "Wellbond" 

par la societe anglaise WELIHAN Ldt 37,7 

- polyamide polyimine epichlorhydrine 
vendue sous le nom "Nadavine LTS" 

par la societe BAYER (a 12,5% d'extrait sec) 1,9 

15 - alkylcetene dimere 

vendu sous le nom "Aquapel 360" 

par la societe HERCULES (a 8% d'extrait sec) 2,8 

- amidbn cationique 1 

On introduit ce melange en suspension aqueuse dans la caisse de tete 
20 d'une machine a papier table plate et on forme une feuille de facon 
traditionnelle dans 1' Industrie du papier. 

On obtient une feuille de grammage 70g/m 2 . 

On mesure la force d' autoscellage de la feuille de la maniere suivante: 
On replie sur elle-meme une bande de papier de largeur de 3,8 cm. On 
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scelle cette feuille a 150 °C, sous une pression de 50 MPa a l'aide 
d'une presse a plateaux. On mesure la force a partir de laquelle la 
bande se descelle a I'aide d 1 un dynamometre classique. 

On superpose 4 feuilles et on presse a chaud dans les memes 
conditions . On mesure le_ grammage des 4 feuilles scellees. 

On mesure sur l 1 assemblage des quatre feuilles la porosite Bendtsen, la 
rigidite Taber (moyenne sens marche, sens travers) , a sec et apres 
trempage dans l'eau, pendant 30 minutes, ainsi que la reprise d'eau 
pendant 30 minutes . 



Les resultats sont donnes dans le tableau suivant. 
Exemnle 2 

On realise la composition suivante: 

- fibres naturelles raffinees comme dans l'exemple 1 47,2 



- fibres polyester 
vendues sous le nom "Grilon" 

par la societe EMS GRILON 9,4 

- pate de polyethylene 
vendue* sous la nom "Sulpex. EA-" 

par la societe HERCULES 37,7 



- polyamide poly inline epichlorhydrine 
vendue sous le nom "Nadavine LTS" 

par la societe BAYER (a 12,5% d'extrait sec) 1,9 

- alkylcetene dime re 

vendu sous le nom "Aquapel 360" 

par la societe HERCULES (a 8% d'extrait sec) 2,8 
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- amidon cationique 1 

On tire corame ci-dessus une feuille sur une machine a papier table 
plate et on effectue les memes mesures que dans l'exemple 1. 

5 Exentple 3 

On realise la composition suivante: 

- fibres naturelles raffinees comme dans l'exemple 1 47,2 

- fibres polyester 

10 vendues sous le nom "Grilon" 

par la societe EMS GRILON 9,4 

- pate de polypropylene 
vendue sous le nom "PULPEX PADC" 

par la societe HERCULES 37,7 

15 

- poly amide polyimine epichlorhydrine 
vendue sous le nom "Nadavine LTS" 

par la societe BAYER (a 12,5% d'extrait sec) 1,9 

- alkyLcetene dimere 

20 vendu sous le nom "Aquapel 360" 

par la societe HERCULES (a 8% d'extrait sec) 2,8 

- amidon cationique 1 
EXEMPLE 4 

On reprend la feuille selon l'exemple 3. On traite cette feuille sur 
25 presse encolleuse par un bain contenant du stearochlorure de chrome, 



NSDOCID: <FR 2663350A 1 _\_> 



2663350 



8 

commercialise sous le nom de QUILON C par la societe SEPPIC. La 
quantite deposee est de 0,1 g/m^ (en dormees commerciales) . 

On constate que l f eau ne mouille pas l'emballage fini. 

EXEttFLE 5 

On reprend l'exemple 4, mais on aj oute un agent antif ongicide au bain 
de la presse encolleuse (5 %/ bain) . Cet agent est du sorbate de 
potassium. 

Le risque d'attaque fongique des fruits est encore reduit. 
Les resultats des mesures. sont donnes dans le tableau suivant. 
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TABLEAU 





1 


2 


3 


4 


Grammage* (g/m2) 


303 


250 


371 


380 


Epaisseur* (micrometre) 


380 


314 


460 


470 


Porosite Bendtsen* (ml/min) 


120 


23 


22 


24 


Rigidite * a sec 

Taber - - • 


66 


85 


50 


48 


apres immersion 


21 


31 


20 


26 


Reprise d'eau* (%) en 30 min 


16 


15 


12 


11 


Force de scellage cN/3,8 cm 


240 


470 


700 


380 



* pour 4 epaisseurs thermoscellees 
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REVENDICATIONS 

1. Feuille microporeuse , obtenue par voie humide, pouvant etre mise en 
forme a chaud, constituee de : 

- au mo ins des fibres naturelles , 

- au mo Ins des fibres synthetiques qui amenent d'une part 
1' autoscellabilite a chaud de la feuille et d'autre part la tenue 
a l'etat sec comme a l'etat humide de la feuille thermof ormee , 
-eventuellement des agents de collage. 

2. Feuille selon la revendication 1, caracterisee par le fait que les 
fibres synthetiques sont constitutes d'un melange d'au moins deux 
sortes de fibres ayant des points de fusion differents de facon qu'une 
sorte de fibres se ramollisse de facon suffisante a la temperature de 
mise en forme de la feuille pour permettre son scellage et que 1 ' autre 
sorte de fibres reste stable a cette temperature. 

3. Feuille. selon la revendication 1, caracterisee par le fait que les 
fibres synthetiques sont composites et constitutes d ! un coeur stable a 
la temperature de mise en forme de la feuille et d'une galne se 
ramollissant de facon suffisante a cette temperature pour permettre le 
scellage de la feuille. 

4. Feuille selon l'une des revendications 1 et 2, caracterisee par le 
fait qua les fibres synthetiques sont. constitutes, dJun^ melange.de. 
fibres A fusibles ayant un point de ramollissement compris eritre 100 et 
160 °C et de fibres B stables ayant un point de ramollissement 
superieur a 220 °C. 

5. Feuille selon la revendication 4, caracterisee par le fait que les 
fibres A fusibles sont constitutes de polytthylene, polypropylene ou 
leurs melanges et les fibres B stables sont constitutes de polyester, 
polytthylene, polypropylene, polyacrylonitrile , rayonne ou leur 
melanges . 
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6. Feuille selon la revendication 3, caracterisee par le fait que les 
fibres composites peuvent sont constitutes d'un coeur stable en 
polyester et d f une gaine en polyester de point de ramollissement 
inferieur a celui du polyester du coeur. 

5 7. Feuille selon l'une des revendi cations 1, 2, 4, 5, caracterisee par 
le fait qu'elle est constitute de: 

- 20 a 40 % en poids sec de fibres naturelles , 

- 20 a 60 % en poids sec de fibres synthetiques A fusibles, 

- 5 a 30 % en poids sec de fibres synthetiques B stables. 

10 

8. Feuille selon l'une des revendications 3 et 6, caracterisee par le 
fait qu'elle est constitute de: 

- 40 a 80 % en poids sec de fibres naturelles, 

- 20 a 60 % de fibres composites. 

15 9. Feuille selon l'une des revendications 1 a 8, caracterisee par le 
fait qu'elle est traitee en surface par un agent hydrophobe, tel que le 
stearochlorure de chrome, la paraffine ou un dialkylcetene dimere. 

10. Feuille selon l'une des revendications 1 a 9, caracterisee par le 
fait qu'elle est traitee en surface par un agent fongistatique tel 

20 qu'un sel d'acide sorbique. 

11. Emballage constitue d'au mo ins une feuille selon l'une des 
revendications precedentes, ladite feuille etant mise en forme a chaud. 
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